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第一章、维保设备清单
	湛江冠豪（太平厂区）起重设备信息清单（I类起重设备）

	序号
	名称/品种
	型号/参数
	单位
	数量
	上次检验日期
	到期检验日期
	安装地点
	使用部门
	制造厂/制造日期
	使用登记证编号
	分类

	1
	电动双梁桥式起重机
	QD(10t+10t)×16.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	1#纸机造纸车间
98-Q-10
	生产一部
	株洲起重机厂/1998
	重粤GG0008
	I类

	
	
	  起升重量:10+10t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：16.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	电动双梁桥式起重机
	QD(10t+10t+20t)×16.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	1#纸机造纸车间
98-Q-11
	生产一部
	株洲起重机厂/1998
	重粤GG0007
	I类

	
	
	  起升重量:10+10+20t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：16.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	电动单梁起重机
	LD3t×16.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	1#纸机涂料车间（东侧）
98-D-07
	生产一部
	株洲起重机厂/1998
	重粤GG0009
	I类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	电动单梁起重机
	LD3t×16.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	1#纸机涂料车间（西侧）
0103121
	生产一部
	广州起重机有限公司/2011
	起粤GJ5110
	I类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	湛江冠豪（太平厂区）起重设备信息清单（II类起重设备）

	序号
	名称/品种
	型号/参数
	单位
	数量
	上次检验日期
	到期检验日期
	安装地点
	使用部门
	制造厂/制造日期
	使用登记证编号
	分类

	1
	电动单梁起重机
	LD3t×22.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	太平厂区仓库 
98-D-05
	物流部
	株洲起重机厂/1998
	重粤GG0003
	II类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：22.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	电动单梁起重机
	LD3t×22.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	太平厂区仓库 
98-D-04
	物流部
	株洲起重机厂/1998
	重粤GG0004
	II类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：22.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	电动单梁起重机
	LD5t×22.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	太平厂区机修车间
98-D-06
	设备部
	株洲起重机厂/1998
	重粤GG0006
	II类

	
	
	  起升重量:5t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：22.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	电动单梁起重机
	LD10t×16.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	太平厂浆料车间
98-D-08
	生产一部
	株洲起重机厂/1998
	重粤GG0002
	II类

	
	
	  起升重量:10t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：16.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	单轨电动葫芦
	CD1-3t-18m
	台
	1
	免检
	免检
	太平厂联合车间三楼
15380
	生产一部
	市建机械施工公司/1998
	无（免检）
	II类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	单轨电动葫芦
	CD1-3t-18m
	台
	1
	免检
	免检
	太平厂联合车间三楼
15512
	生产一部
	市建机械施工公司/1998
	无（免检）
	II类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	电动桥式起重机
	QD-5t
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	太平厂煤场
020156
	生产三部
	河南省豫中起重设备厂 /1998
	重粤G00119
	II类

	
	
	  起升重量:5t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	单轨电动葫芦
	CD2-9D/2t
	台
	1
	免检
	免检
	太平厂循环水泵房
02018 
	生产三部
	河南省豫中起重设备厂 /1998
	无（免检）
	II类

	
	
	  起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	单轨电动葫芦
	CD2-30D/2t
	台
	1
	免检
	免检
	太平厂煤炉车间
02019  
	生产三部
	河南省豫中起重设备厂 /1998
	无（免检）
	II类

	
	
	  起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：30m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	电动双梁桥式起重机
	QD16/3.2×16.5m
	台
	1
	2019年11月6日
	2021年11月
	太平厂汽机车间
97011
	生产三部
	江西省樟树起重机械厂 /1998
	起粤GJ4052
	II类

	
	
	 起升重量:16/3.2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：10m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	广东冠豪（东海厂区）起重设备信息清单（I类起重设备）

	序号
	名称/品种
	型号/参数
	单位
	数量
	上次检验日期
	到期检验日期
	使用地点
	使用部门
	制造厂/制造日期
	使用登记证编号
	分类

	1
	电动葫芦桥式起重机
	 LH3-9 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	纸机联合厂房
辅房三楼21～25轴
	生产一部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0022(15)
	Ⅰ类

	
	
	起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	跨度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	电动葫芦桥式起重机
	 LH3-9 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	纸机联合厂房
辅房三楼49～54轴（东侧）
	生产一部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0030(15)
	Ⅰ类

	
	
	起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	跨度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	电动双梁桥式起重机
	 LHS60(30＋60＋30）/5-25-A5
	台
	1
	2019.05
	2020.5
	纸机联合厂房(湿部)
	生产一部
	东莞市台冠起重机械设备有限公司
	起粤G05141
	Ⅰ类

	
	
	起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：60t小车0.5-2m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	30t小车0.5-4m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：25m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	电动双梁桥式起重机
	LHE60(30＋30）-25-A5
	台
	1
	2019.05
	2020.5
	纸机联合厂房(干部)
	生产一部
	东莞市台冠起重机械设备有限公司
	起粤G05140
	Ⅰ类

	
	
	起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：0.5-4m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	跨度：25m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	德马格桥式起重机
	ZKKW2.8t×33.8m A8
	台
	1
	免检
	免检
	立体库
	生产一部
	德马格起重机械(上海)有限公司 13年10月17日
	起11粤G0038(15)/

	Ⅰ类

	
	
	起升重量:2.8t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升高度：17.39m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：0-78m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	通用桥式起重机
	CD1 QD3-9 A5
	台
	1
	2020.8
	2022.8
	纸机三楼东侧
	生产一部
	通用重型机械股份有限公司
	起11粤          G0214（16）
	Ⅰ类

	
	
	起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	环链
电动葫芦
	SHH-2型
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(一）1＃涂布机
	生产二部
	浙江双乌机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：2.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	钢丝绳
电动葫芦
	LD3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(一）1＃涂布机
	生产二部
	湛江水电机械施工公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：0-78m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	环链
电动葫芦
	SHH-2型
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(一）2＃涂布机
	生产二部
	浙江双乌机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：2.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	钢丝绳
电动葫芦
	LD3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(一）2＃涂布机
	生产二部
	湛江水电机械施工公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：0-78m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	钢丝绳
电动葫芦
	  MD1 5t
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(二）3＃涂布机
	生产二部
	江阴凯澄起重机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:5t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(一）6＃涂布机放卷
	生产二部
	江阴凯澄起重机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：0-78m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(一）6＃涂布机收卷
	生产二部
	江阴凯澄起重机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:3t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：0-78m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 ST50
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间(二）3＃涂布机
	生产二部
	江阴凯澄起重机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（二） 7＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8/0.8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	16
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（二） 7＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8/0.8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（一） 8＃涂布机拆卷
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年04月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8/0.8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（一） 8＃涂布机复卷
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8/0.8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	19
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（一） 9＃涂布机拆卷
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年04月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8/0.8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	20
	钢丝绳
电动葫芦
	MD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（一） 9＃涂布机复卷
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8/0.8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	21
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（二）10＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（二）10＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	23
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（二）10＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司13年02月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	24
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布造纸车间（二）10＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司13年02月
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	25
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 10t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(二)
10#涂布机复卷
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	26
	电动葫芦桥式起重机
	 LH16-19.5 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	涂布车间(二)
预留涂布机
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0027(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：3.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：19.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	27
	钢丝绳
电动葫芦
	MDK-10T-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(二)
10#涂布机复卷
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	28
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 3#
A～C轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0038(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	29
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 4#
A～C轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0039(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	30
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 13#
E～G轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0041(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	31
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 10#
E～G轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0042(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	32
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 12#
E～G轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0034(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	33
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 8#
G～J轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0047(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	34
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 6#
A～C轴（西）
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0037(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	35
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 11#
E～G轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0044(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	36
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 7#
C～E轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0035(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	37
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 9#
E～G轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0045(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	38
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 14#
E～G轴(西)
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0046(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	39
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 15#
G～J轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0043(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	40
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 5#
A～C轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0036(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	41
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 2#
A～C轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0048(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	42
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 1#
A～C轴（东）
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0049(15)
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	43
	电动葫芦桥式起重机
	CD1 LHE（5+3）-16.8 A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品分切车间  C-E轴
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0063（15）
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	44
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LHE（5+3）-16.8 A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品分切车间  C-E轴
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0071（15）
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	45
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LHE（5+3）-16.8 A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品分切车间  C-E轴
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0065（15）
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	46
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LHE（5+3）-16.8 A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品分切车间  C-E轴
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0067（15）
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	47
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LHE（5+3）-16.8 A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品分切车间  E-G轴
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0064（15）
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	48
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LHE（5+3）-16.8 A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品分切车间  E-G轴
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0066（15）
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	49
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LHE（5+3）-16.8 A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品分切车间  G-J轴
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0069（15）
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	50
	双梁桥式抓斗起重机
	 CD1 10t-16m、电压：380V
	台
	1
	2020.03.
	2022.03.
	干煤棚
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	　
	Ⅰ类

	
	
	  起升高度：16m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：40.7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车速度：45.6m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  大车速度：99.3m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	广东冠豪（东海厂区）起重设备信息清单（II类起重设备）

	序号
	名称/品种
	型号/参数
	单位
	数量
	上次检验日期
	到期检验日期
	使用地点
	使用部门
	制造厂/制造日期
	使用登记证编号
	分类


	1
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 3t-12m
	台
	1
	免检
	免检
	纸机联合厂房辅房二楼51～53轴
涂料及胶料制备区
	生产一部
	江阴凯登起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 3t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	纸机联合厂房二楼62～63轴
复卷机后部输送线打包机
	生产一部
	江阴凯登起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	电动葫芦桥式起重机
	 LH10-25.5 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.9
	纸机联合厂房二楼
8～20轴备浆车间
	生产一部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0024(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：25.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	钢丝绳
电动葫芦
	CD1 10t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	纸机联合厂房三楼

	生产一部
	江阴凯登起重机有限公司

	——

	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	电动葫芦桥式起重机
	 LHE32(16+16)-18.8 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	纸机联合厂房
4～7轴/湿浆车间
	生产一部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0028(15)
	Ⅱ类

	
	
	起升高度：12m/12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：0.35/3.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：18.8m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	电动葫芦桥式起重机
	 LH10-34 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	涂布车间(一)
1#、2#涂布机
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0023(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：0.7/7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：34m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	电动葫芦桥式起重机
	 LH16-16.2 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	涂布车间(一)
6#涂布机
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0025(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：0.35/3.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.2m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	电动葫芦桥式起重机
	 LH16-33.5 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	涂布车间（二）
3#/7#涂布机
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0033(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：0.35/3.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：33.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	电动葫芦桥式起重机
	 LH16-34.5 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	涂布车间(一)
8#、9#涂布机
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0031(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：0.35/3.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：34.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	
涂布造纸车间（二）10＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司13年02月
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	钢丝绳
电动葫芦
	 CD1 5t-6m
	台
	1
	免检
	免检
	
涂布造纸车间（二）10＃涂布机
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司13年02月
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	电动葫芦桥式起重机
	 LH16-20.3 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	涂布车间(二)
10#涂布机
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0029(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：20.3m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	环链
电动葫芦
	HHDS42SB-2B
	台
	1
	免检
	免检
	
涂布造纸车间涂料制备二楼
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月10日
	——
	Ⅱ类

	
	
	起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.2m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	环链
电动葫芦
	HHDS42SB-2B
	台
	1
	免检
	免检
	
涂布造纸车间涂料制备二楼
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月
	——
	Ⅱ类

	
	
	起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.2m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	环链
电动葫芦
	HHDS42SB-2B
	台
	1
	免检
	免检
	
涂布造纸车间涂料制备二楼
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月10日
	——
	Ⅱ类

	
	
	起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.2m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	16
	环链
电动葫芦
	HHDS42SB-2B
	台
	1
	免检
	免检
	
涂布造纸车间涂料制备二楼
	生产二部
	江阴凯登起重机有限公司 13年05月10日
	——
	Ⅱ类

	
	
	起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.2m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	17
	电动葫芦桥式起重机
	 LH3-13.5 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	涂料制备车间三楼
C～E轴（北）
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0026(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：13.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	18
	电动葫芦桥式起重机
	 LH3-13.5 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	涂料制备车间三楼
C～E轴（南）
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0020(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：13.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	19
	电动葫芦桥式起重机
	 LH3-13.5 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	涂料制备车间三楼
A～C轴（北）
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0021(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：13.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	20
	电动葫芦桥式起重机
	 LH3-13.5 A3
	台
	1
	2019.8
	2021.8
	涂料制备车间三楼
A～C轴（南）
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0019(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：13.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	21
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 17#
J～L轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0040(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	22
	电动葫芦桥式起重机
	 LH5-16.55 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	成品分切车间 16#
J～L轴
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0050(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	23
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LH3-16.55A3
	台
	1
	2019.5
	2021.5
	成品车间废纸房
	生产二部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0068（15）
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：16.55m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升电机速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车电机速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	24
	电动葫芦桥式起重机
	 LH10-25.5 A3
	台
	1
	2020.3
	2022.3
	设备部机修车间
	生产二部
	河南省矿山起重机有限公司
	起19粤G0032(15)
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：25.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	25
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 MD1-3T-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布机修维修车间
	生产二部
	江阴凯澄重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升电机速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车电机速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	26
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 MD1-3T-6m
	台
	1
	免检
	免检
	涂布机修维修车间
	生产二部
	江阴凯澄重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升电机速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车电机速度：
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	27
	双梁双钩起重机
	 CD1 50t/10t、电压：380V
	台
	1
	2019.03.12
	2021.08.31
	汽轮发电机间
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	　
	Ⅱ类

	
	
	起升高度：16m/18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨距：22.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	28
	单梁行车吊
	 CD1 10t-6m、电压：380V
	台
	1
	2020.03.12
	2022.03.11
	循环水泵房
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	　
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	29
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 2t-35m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	3#皮带输煤间
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：35m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	30
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 2t-18m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	破碎楼
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	31
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 10t-18m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	引风机房
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	32
	环链电动葫芦
	 CD1 2t-18m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	25t/h锅炉皮带间
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：18m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	33
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 3t-4m
	台
	1
	2020.03.12
	2022.05.31
	脱硫综合楼
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	　
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：4m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	34
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 2t-40m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	180t/h锅炉炉顶
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：40m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升电机速度：1380r/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车电机速度：1380r/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	35
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 5t-12m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	综合楼二楼脱水机房
	生产三部
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	36
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 2t-6m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	风机房
	生产三部
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	37
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 1t-6m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	纤维滤池
	生产三部
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	38
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 1t-6m
	台
	台
	2014.03.12
	免检
	集水泵房
	生产三部
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	39
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 1t-6m
	台
	台
	2014.03.12
	免检
	给水加药间
	生产三部
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	40
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 2t-6m
	台
	台
	2014.03.12
	免检
	给水加压泵房
	生产三部
	河南省矿山起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	41
	钢丝绳电动葫芦
	CD1 3t-6m
	台
	1
	2020.04
	免检
	锅炉车间新脱硫塔旁
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	起19粤          G0030（15）
	Ⅱ类

	
	
	起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	42
	钢丝绳电动葫芦
	CD1 2t-40m
	台
	1
	2020.04
	免检
	锅炉车间新省煤器顶
	生产三部
	河南矿山起重机有限公司
	__
	Ⅱ类

	
	
	起升高度：40m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	43
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 1t-6m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	脱销间
	生产三部
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	44
	钢丝绳电动葫芦
	 CD1 3t-6m
	台
	1
	2014.03.12
	免检
	脱硫综合楼二楼
	生产三部
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	广东冠豪（东海厂区不干胶车间）起重设备信息清单（I类起重设备）

	序号
	名称/品种
	型号/参数
	单位
	数量
	上次检验日期
	到期检验日期
	使用地点
	使用部门
	制造厂/制造日期
	使用登记证编号
	分类

	1
	电动葫芦桥式起重机
	 CD1 LH3-21.875 A3
	台
	1
	2020.8.7
	2022.7.31
	成品库(三)
半成品立体库
	不干胶东海厂区
	河南卫华重型机械股份有限公司
	起19粤          G0072（15）
	Ⅰ类

	
	
	起升高度：9m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	跨度：21.875m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	钢丝绳
电动葫芦
	
	台
	1
	免检
	免检
	成品车间(三)
原5#涂布机底材放卷
	不干胶东海厂区
	河南卫华重型机械股份有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	HHBD2.8-02
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升重量:2.8t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：4m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：3.4m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	钢丝绳
电动葫芦
	HHBD2.8-02
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(三)新热溶胶C5涂布机收卷部

	不干胶东海厂区
	WDA
	——
	Ⅰ类

	
	
	起升重量:2.8t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升高度：4m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.4m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	环链
电动葫芦
	小车行走速度：15m/min
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(三)
4#涂布机底材放卷
	不干胶东海厂区
	江阴凯澄起重机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：2.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	环链
电动葫芦
	  CD1 ST50
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(三)
4#涂布机收卷部
	不干胶东海厂区
	江阴凯澄起重机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：2.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	环链
电动葫芦
	HHBD2.8-02
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(三) 新热溶胶C5涂布机
放卷一部

	不干胶东海厂区
	WDA
	——
	Ⅰ类

	
	
	起升重量:2.8t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升高度：4m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.4m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	环链
电动葫芦
	HHBD2.8-02
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(三) 新热溶胶C5涂布机
放卷二部

	不干胶东海厂区
	WDA
	——
	Ⅰ类

	
	
	起升重量:2.8t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升高度：4m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：3.4m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	环链
电动葫芦
	SHH-2型
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(三)
28#分切机放卷部
	不干胶东海厂区
	浙江双乌机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	 起升速度：2.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	环链
电动葫芦
	SHH-2型
	台
	1
	免检
	免检
	涂布车间(三)
28#分切机放卷部
	不干胶东海厂区
	浙江双乌机械有限公司
	——
	Ⅰ类

	
	
	  起升重量:2t
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升高度：6m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	起升速度：2.5m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	小车行走速度：15m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	广东冠豪（东海厂区不干胶车间）起重设备信息清单（II类起重设备）

	序号
	名称/品种
	型号/参数
	单位
	数量
	上次检验日期
	到期检验日期
	使用地点
	使用部门
	制造厂/制造日期
	使用登记证编号
	分类

	1
	电动葫芦桥式起重机
	  CD1 LH10-28.5 A3
	台
	1
	2020.5
	2022.8.31
	涂布三车间
4#/5#涂布机
	不干胶东海厂区
	河南卫华重型机械股份有限公司
	起19粤          G0070（15）
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：7m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  跨度：28.5m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	钢丝绳
电动葫芦
	  MD1 5t
	台
	1
	免检
	免检
	涂布三车间
机修房
	不干胶东海厂区
	河南矿山起重机有限公司
	——
	Ⅱ类

	
	
	  起升高度：12m
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  起升速度：8m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	  行车速度：20m/min
	
	
	
	
	
	
	
	
	


第二章、维保工作及技术要求
起重设备维保项目工作及要求
一、投标人责任
1．与招标人签订《安全协议》。工作现场必须有一名安全管理人员负责管理现场设备维护保养的安全工作。
2．进入施工现场的人员必须出示其工作单位身份证明和职业资格证明。经招标人登记备案，填写《定点吊车维护保养单位工作人员资料登记表》，接受招标人安全培训后方可持证上岗作业。
3．维保人员必须保证所有现场的脚手架牢固可靠,并经招标人验收后方可使用。
4．维保作业如需使用明火（含电焊、风焊等），必须按照招标人动火作业相关规定执行，到招标人安管部门办理动火作业证，作业现场必须备好灭火器，施工中必须确保人身安全和车间设备安全，严防火灾。
5．维保作业所有临时焊接的吊挂装置必须牢固可靠，满足强度要求。
6．投标方维保人员必须严格遵守招标方公司的的安全规定，高空作业时，必须按照高空作业要求进行，使用合格、统一的专用工作服、安全带和安全帽。
7．维保作业现场应布置好安全隔离标志，并悬挂安全警示标牌。
8．维保作业现场必须设定一名安全监护人，对维保作业过程进行全程监护。
9．施维保作业过程中，不得上下抛送物品，或使用其它不符合安全的工具运送物品。
10．维保作业过程中,不能把杂物、废料、工具、材料随意堆放,应摆放整齐有序，严禁把任何物品放到运行中的设备上。
11．每日维保作业结束后，应清理施工现场，不得留下杂物、废料、工具、材料,清理出来的垃圾运到招标人指定的垃圾回收点。
12．保持维保作业现场清洁，注意施工时不能损坏地面。
13. 定期接受招标人的安全培训及考核。
二、对投标人的要求
1．投标人须具有起重设备维修保养资质（要求提交资质证明原件查验，复印件备案），并具有实际工作经验，工作人员必须持证上岗（起重设备维护证、行车驾驶证、电工证和焊工证等），要求长期驻厂维保工作人员每日至少6名，其中不少于2名电气维护员，4名机械维护员。且电气维护员需要通过招标人设备部的技术面试及现场实操测试。测试合格通过上岗的电气维护员中途不得更换（如更换需事前征得招标人设备部的同意，且更换的维护人员必须持证上岗（起重设备维护证、行车驾驶证、电工证和焊工证等），同样需要通过招标人设备部的技术面试及现场实操测试，面试及测试的方式方法与招标时一致），测试合格通过上岗驻厂维护工作人员要求必须为本项目服务6个月以上，否则应向招标方支付合同金额5%的违约金。
2．投标人维护作业人员必须持证上岗，招标人有权查验维护作业人员是否持有起重设备特种作业许可证，每发现一次无证上岗扣罚1000元。为了保证招标人的起重设备维保质量及维保的及时性，作业时要求维保作业人员中至少有一位电气技术人员在场。
3．吊车日常维护保养时间安排必须合理，要结合招标人相应生产设备的停机检修时间进行安排，吊车日常维护保养时间安排表必须得到招标人（设备部负责人员确认后，方可实施。
4．在承包期内，除完成月度例行检查、维护保养（详见《电动葫芦维修保养项目表》和《桥式起重机维修保养项目表》）工作外，投标人必须保证及时完成吊车使用中的故障抢修，接到招标人起重机故障通知（如电话、传真或书面函），属于《起重设备信息清单—I类起重设备》内的起重机（湛江冠豪4台、广东冠豪50台、不干胶10台），广东冠豪要求30分钟内到达现场，湛江冠豪要求1小时内到达，每迟到一次扣罚100元，并累计在本季度维护保养总费用中扣除；属于起重设备信息清单—II类起重设备》内的起重机（湛江冠豪10台，广东冠豪44台、不干胶2台），在不影响生产正常开机或生产的情况下，可以放置到安全位置挂牌停用，待日班或与生产协调时间后再维修，对到达故障现场的时间不做考核。

5. 为了不影响招标人生产，投标人可利用生产机台停机时间或提前协商停机时间安排维保，要求控制非计划性故障导致影响涂布区域各涂布机、分切机机台的停机时间合计不能超过8小时/月（且单台不能超过1小时/月），每超过1小时扣款100元，超过8小时不能完成故障处理的，扣罚1000元；广东冠豪和湛江冠豪两个厂区的造纸联合厂房）各有2台起重机，在生产期间必须保证每个厂区任意有1台24小时正常使用，当纸机设备进行检修或特殊吊装时，必须保证2台正常使用，如出现2台同时故障导致纸机停机，则按1000元/小时进行扣款（不足1小时按1小时计算，超过1小时后每增加1小时，扣款增加1000元，可累计计算），所有扣款累计在本季度保养总费用中扣除（由招标人无法及时提供配件导致超时的除外）。
6．考虑到广东冠豪和湛江冠豪两厂区或同一厂区内两台I类设备同时故障的情况时有发生，投标人需配备足够人手，确保可分组开展维修工作，（日常维护人数至少6人，节假日维保人数至少4人，不包含项目经理等管理人员），如因人手不足导致到达现场的时间或故障处理时间超标，仍需按上述第3、4条规定进行扣罚。
7．在日常吊车维保或故障维修中，若发生返修情况，每次扣罚100元。返修具体指维保方在确认完成单项维修工作后，在不到一个使用周期（48小时内），在同一部位出现同样的故障，或由于上次维修并没有彻底处理故障根源，而导致需要重新进行设备故障维修。
8．吊车在日常正常操作中，出现安全隐患但未造成安全事故的（如掉螺丝等高空落物等情况），出现一次扣罚500元。在维护保养工作期间，因起重设备造成的安全事故，由投标人承担责任，由此造成的损失由投标人承担全部责任，并不得因此影响行车的安全正常使用。
9．为了更好地做好维护工作，在设备发生故障后，能在最短的时间内修复设备，投标人必须根据招标人吊车的情况，合理储备日常应急维修用的备品备件库存。投标人有责任配合招标人做好吊车的备件储备计划，合理控制吊车备件库存。
10.如有特殊情况配件没及时供应（没库存），要配合使用或者拆卸、调换现有不常用设备上的部件进行应急安装使用，配件购回时及时补回。
11．需更换或报废的配件应由起重设备管理部门负责人员确认，需新购备件按公司正常采购流程执行，价格由采购部确认为准。
12．对于投标人维护不到位的地方，经招标人查实后，视情况严重程度，酌情处理，扣罚100~1000元不等。
13．起重设备的设备完好率不得低于99.5%/月，每超出0.5%，扣罚100元，超出1%，扣罚1000元，超过5%，招标人有权解除合同，并要求投标人支付合同总金额20%的违约金。
14．投标人应根据招标人提供的《外包维保吊车台帐》，建立吊车维修、保养、润滑制度和交接制度，确保每次维保工作内容(如:故障现象\原因\处理方法和效果)均有书面记录和双方确认，每月第一周内需向招标人设备部提交书面维保记录。
15．起重设备的维护保养内容和要求具体见《广东冠豪公司起重维保项目技术要求书》中的第二项内容。
16．进入招标人公司厂区进行吊车维修、保养的工作人员必须认真学习和遵守招标人公司的规章制度，如有违反，统一按招标人相关规定进行处理或处罚。
17. 纸机联合厂房起重设备LHS60(30＋60＋30）/5-25-A5与 LHE60(30＋30）-25-A5、QD(10t+10t)三台的旋转吊具必须每月进行维护保养。建立旋转吊具维修、保养、润滑制度，确保每次维保工作内容(如:异常现象\存在问题\处理方法)均有书面记录。
三、建立维保信息存档\交接制度
    投标人应根据招标人提供的《外包维保吊车台帐》，建立吊车维修、保养、润滑制度和交接制度，确保每次维保工作内容(如:故障现象\原因\处理方法和效果)均有书面记录，并将每次维护工作内容，发现、处理的问题及使用的材料进行记录，每月提交给主管部门（设备部）及相关点检员签字确认。
四、考核要求
1．本维保合同项目的消缺考核按招标人的相关消缺考核条款执行，如发现有维护不到位，每处至少扣200元，厂内维护人员管理按招标人的相关制度条款执行。
2．起重设备外观不合格，扣200元/次。
3．起重设备没有检验或检验期超期，扣1000元/次。
4．起重设备维护不到位，该用时不能及时投入使用，扣500元/次。
5．管理部门因投标人维护不到位受到厂里考核，管理部门将追究投标人责任，从严考核。
6．大小修期间消缺考核按大小修管理的考核条款执行。
7．对定期检查中发现属于维护不到位的问题，每发现一处考核投标人300元，若投标人未及时安排处理，将加强考核额度；超过三处的，招标人有权解除合同。
8. 投标人应当保证维修保养的行车年检通过率为100%，如果因维修保养的质量原因导致未能通过定期检测和年检的，所有工作及费用由投标人负责。
三、起重设备维保项目要求书
一、起重设备维护保养的范围
1、投标人负责指定的起重设备的全年日常维修保养工作，确保起重设备能够满足生产使用要求，保持良好、稳定的操作性能。设备的维护、保养状况符合起重设备国标、行业标准及规范。
2、维护保养设备名称及数量见第二章《起重设备信息清单》，日常维护内容包括被动性消缺（指消除突发性故障）维护和主动性状态维护两种状况。
二、起重设备维护保养内容
投标人须负责对指定的起重设备进行维护保养，并要求将维护保养内容归纳、细化成表格的形式，便于日常记录操作和管理；主要工作内容如下：
1、表一： 维护内容及周期
	序号
	项目内容
	使用工具
	周期
	备注

	1
	电源检查，包括电源开关、集电器、滑触线、接地线、电缆及其附件的检查与维护；吊车照明及电铃正常否。
	使用专业化或适当的工具如吸尘器进行除尘清理
	1次/月
	

	2
	电控系统的检查维护，包括电气控制箱、控制把手及其存放箱和断火限位器，导电架是否安全可靠，电器箱要清除烧毛部分，调换触头，防护装置是否齐全有效。
	使用专业化或适当的工具，如：吸尘器进行除尘清理
	1次/月
	

	3
	起升机构的检查维护，注意检查限位开关、限重开关是否灵敏可靠。
	
	1次/月
	

	4
	限重开关校验，特殊情况例外。
	
	1次/半年
	

	5
	大、小车运行机构的检查维护，应检查、调整制动器与制动轮间隙，特别是大车同步传动器与制动轮间隙的均匀及一致性，并要求动作反应灵敏可靠。
	
	1次/月
	

	6
	行车上一切可能松动的部件，必须按期紧固维护，例如：金属构架如母材、焊缝、构架、轨道（包括涂布机行车的吊轨工字架）及紧固件检查拧紧等的检查维护
	
	1次/月
	

	7
	各减速机构（包括减速箱内部）检查维护（需更换零件的更换维修），检查变速箱油位、油质。
	
	1次/月
	

	8
	各制动机构检查维护，检查、调整制动器是否灵敏可靠。
	
	1次/月
	

	9
	钢丝绳的检查与维护，注意检查调整钢丝绳，卷扬筒、吊钩、滑轮有无断丝、裂纹及磨损情况。
	
	1次/月
	

	10
	行车加油脂：定期检查各润滑点｛①吊钩滑轮轴、②固定滑轮轴（小车架上）、③钢丝绳、④各减速器、⑤各齿轮联轴器、⑥各轴承箱（包括车轮组）、⑦电动机轴承、⑧制动器各节点和轴栓、⑨长行程电磁铁的活塞部分、⑩电缆导电中滑车的轴承、⑩旋转吊具的齿轮｝的润滑情况。

	钢丝绳
	用油枪通过各润滑点的油杯加油（除钢丝绳外，不用涂抹法）。
	一般15～30天润滑一次，根据实际使用中的润滑情况决定，行车使用频次低的，向招标人申请说明理由与，可至少每6个月加油一次。
	

	
	
	减速器齿轮
	
	根据油的清洁情况不超过半年一次；
	

	
	
	联轴器
	
	每月检查一次；
	

	
	
	滚动轴承
	
	3个月检查加油一次；
	

	11
	行车清扫，保持桥梁、电柜、电机及其它部位的清洁，行车上不允许存在杂物。
	
	
	

	12
	确保现场起重设备标识清楚，各部件、铭牌和油漆完好、规范、美观，控制把手摆放规范,掉漆的及时补漆。
	
	
	


2、 定期对驱动系统进行定期维护保养，检查测试及维护下机的电机(包括轴承、转子、刹车)等。
3、 下机件维修后上机测试或使用时，如发现问题或故障，要查找原因及时排除故障。
4、应及时组织人员消除起重设备使用过程中发现的缺陷，满足现场生产需要。
5、、生产设备大小修前，及时组织人员按要求检查和维护设备大小修中所使用到的起重设备，大小修期间应安排人员对起重设备做专项的消缺。
6、设备电源，以现场铁壳开关进线电源电缆头为分界，电缆头以后由承包方负责维护检修。行车大小车导轨（包括涂布机行车的吊轨工字架）要定期检查磨损情况，根据具体情况进行更换处理磨损的吊轨工字架及做好紧固导轨螺丝。
7、在修理保养过程中，所需的消耗性副材：如油漆（局部补漆）、清洗用油、碳刷、除锈剂、紧固螺丝等投标人自理，招标人提供润滑脂（油），及提供用水、用电、氧气、焊机等方便。
8、年检发现的问题，必须及时处理，并确保年检通过率为100%。若设备年检不合格，则维修费用及维修后的复检费均由承包方承担，还须赔偿因吊车不能如常使用造成的经济损失。
9、根据招标人提供的《起重设备信息清单》结合实际情况，分析起重设备现状，制定起重设备日常维护策略，编写出具有针对性的日常维护计划，建立维修、保养、润滑制度和交接制度，确保每次维保工作内容(如:故障现象\原因\处理方法和效果)均有书面记录，并按要求建立属于维保合同范围的起重设备维修档案，及时在起重设备维修档案上记录相应起重设备的维修记录。
10、合同维保范围内的起重设备每月分批进行详细检查保养（批次报设备部审核），每台至少每月进行一次详细检查及保养，并做好检查及保养记录，检查保养内容需经招标人确认，检查保养记录内容需经甲、乙双方签名确认，并在下个月5日前将上个月的检查保养报告原稿交给相关管理部门（设备部）存档。
11、在每个季度第一个月上旬，安排人员配合招标人管理部门一起对属于维保合同范围的起重设备进行检查工作，对检查中发现的问题，应及时安排处理。
12、应根据招标人起重设备使用情况，配合主管部门（设备部）编写起重设备品备件计划。
13、检修后的起重设备验收，由设备部组织使用部门等有关部门共同现场验收，必要时需按规范进行试重工作。
14、按国家相关的安全标准JB1306-94安全及规范，对所维护保养的起重设备进行全面检查，经常有专人对起重设备进行巡查，发现问题及时处理解决，如果起重设备配件损坏时，能修则修，如需更换须经有关技术人员同意。
15、在起重设备的日常使用和维护中，有责任和义务向设备管理部门（设备部）的设备负责人解读相关的国家及行业规范，提高招标人使用和维护起重设备的操作技能。特别是在设备维修中，因未能及时阐述相关的国家及行业规范，而导致的设备或人身事故，必须承担相关的连带责任。
三、验收标准和技术要求
为保证起重设备维修保养工作的质量，承包方应遵守以下验收标准和技术要求：
1．起重机设计规范                              GB3811-83
2．起重机械安全规程                            GB6067-85
3．起重机试验规范和程序                        GB5905-86
4．起重机械用钢丝绳检验和报废实用规范          GB5972-86
5．钢丝绳电动葫芦试验方法                      JB∕T9008.2-2004


6．钢丝绳电动葫芦主电路限位器                 JB∕T9008.5-1999
7．钢丝绳电动葫芦电气控制设备验收技术条件      JB∕T9008.6-1999
8．钢丝绳电动葫芦安全规程                      JB9009-1999
9．起重吊钩                                    JB10051.1～5-88
10．桥式起重机检验、验收标准和规范             JB∕T8907-1999
11．起重机械监督检验规程                   国质检锅（2002）296
12．焊缝：（1）一般焊缝不得有裂纹、孔穴、固体类夹渣、未熔合、未焊透、咬边等缺陷，按JBZQ4000.3评定，对接为BS级，角焊为BK级。（2）受拉区对接焊缝按GB3323中一级质量要求。
13．静载试验:试验载荷1.25GN,(1)第三次卸载后,起重机各部分不得有永久变形,裂纹,油漆剥落等。(2)不得有影响使用性能和安全的松动或损坏。
14．整机噪音                                ≤85DB
15．动载试验:试验载荷1.1GN  (1)各机构动作灵活平稳。（2）限位开关和保护装置可靠。
16．绝缘电阻                                ≥0.8MΩ
17. 上述《表一： 维护内容及周期》的周期约定是至少达到的周期，维保方可根据设备情况自行缩短周期，达到设备稳定运行的目的。
附件1
电动葫芦维修保养项目表
	使用部门
	
	型号
	

	产品编号
	
	设备编号
	

	序号
	项目
	基本要求
	处理结果
	备注

	1
	金属结构
	无明显裂纹、连接松动，无构件损坏等影响电动葫芦性能和安全的缺陷
	
	

	2
	吊具
	无裂纹，磨损、严重变形或缺件，转动灵活无卡阻，防脱装置有效，吊钩不允许焊补
	
	

	3
	钢丝绳
	无断丝、断股、绳芯挤出、扭结、腐蚀、弯折、松散、过度磨损等缺陷，绳端固定方式满足有关规范要求；余留钢丝绳的安全圈数不得少于3圈
	
	

	4
	导绳器
	工作范围内能有效排绳，滑移无卡阻，螺栓无松动
	
	

	5
	电气与控制系统
	电气设备与控制功能正常
	
	

	
	
	绝缘电阻值符合规范要求
	
	

	
	
	电气设备正常不带电的金属外亮的接地连接可靠
	
	

	
	
	短路、过流保护可靠
	
	

	
	
	便携式操纵装置控制电源为安全电压，按钮功能有效
	
	

	6
	制动器
	制动平稳可靠；制动器零部件不应有裂纹、过度磨损、塑性变形、缺件等缺陷；制动轮与摩擦片无摩擦现象；无影响制动性能的缺陷和油污
	
	

	7
	起开高度限位器
	起开高度限位器动作准确、可靠
	
	

	8
	缓冲器和止挡装置
	小车运行机构轨道端部缓冲器、端部止挡装置完好，端部止挡装固定牢固，井能够两边同时接触缓冲器
	
	

	9
	应急断电
开关
	应急断电开关可靠切断动力电源；且不能自动复位
	
	

	10
	空载试验
	各机构运转正常，制动可靠
	
	

	
	
	电动葫芦沿轨道全长运行无啃轨现象
	
	

	实施人员签名
	
	日期
	

	安全责任人签名
	
	日期
	

	验收人员签名
	
	日期
	


附件2

桥式起重机维修保养项目表

	使用部门
	
	型号
	

	产品编号
	
	设备编号
	

	序号
	项目
	内容及要求
	处理结果
	备注

	1
	金属结构状况及连接
	主梁、端梁、小车架等金属结构状况不应有局部失稳、严重锈蚀、塑性变形和裂纹现象
	
	

	
	
	主梁挠度、悬臂梁上翅度符合相关规范要求
	
	

	
	
	结构连接牢固可靠，连接件无松动、过度磨损、缺件、损坏等缺陷，连接焊缝无明显可见的焊接缺陷
	
	

	2
	吊具
	不应有裂纹、磨损、严重变形或缺件，转动灵活无卡阻，防脱装置有效，吊钩不允许焊补
	
	

	
	
	旋转专用吊具动作自如、无卡阻，旋转系统工作正常、
无渗漏，安全联锁装置和信号提示无差错，销轴无裂纹、变形；限位装置有效
	
	

	3
	制动器
	制动平稳可靠，制动器零部件不应有裂纹、过度磨损、塑性变形、缺件等缺陷，松闸状态时制动轮与摩擦片无摩擦现象，制动状态时制动力矩足够，无影响制动性能的缺陷和油污
	
	

	4
	钢丝绳
	不应有断丝、断股、绳芯挤出、扭结、腐蚀、弯折、松散、过度磨损等缺陷
	
	

	
	
	排列整齐，不应有跳槽、挤压绳等现象，保证有足够的安全圈数且不得少于3整圈
	
	

	
	
	端部固定方式满足有关规范要求
	
	

	5
	卷筒
	不应有裂纹、过度或异常磨损，固定牢靠
	
	

	6
	滑轮
	不应有裂纹、轮缘破损或过度磨损，转动灵活，防脱绳装置有效，滑轮轴无异常
	
	

	7
	联轴器
	零件无缺损,运转时无异常响声和窜动现象
	
	

	8
	导绳器
	工作范围内能有效排绳，滑移无卡阻，螺栓无松动
	
	

	9
	减速器
	传动无异常声响，底座无松动，壳体无漏油
	
	

	10
	车轮
	踏面和轮缘无过度磨损、裂纹、变形和过度偏斜等影响安全和使用的缺陷，转动灵活
	
	

	11
	环链
	不应有松弛、裂纹、变形、严重锈蚀、过度磨损等缺陷
	
	

	12
	电动机
	固定牢靠，无松动现象，温升符合要求，无异常响声
	
	

	
	
	金属外壳可靠接地
	
	

	13
	轴承
	各机构连按轴承无异常振动、发热、噪声、磨损等现象，润滑良好
	
	

	14
	控制与操纵系统
	操作系统灵活有效、无卡阻，功能标识清晰醒目;采用多个位置操作的同一机构联锁功能可靠
	
	

	
	
	紧急停止开关为红色标识，且不能自动复位
	
	

	
	
	便携控制装置外壳不得破损，控制按钮标识、功能准确无误
	
	

	15
	电气保护
	总电源开关无缺损，操作松紧适度，可靠切断起重机械总电源
	
	

	
	
	接触器、继电器等元器件接触良好，无烧焦、发热、触化痕迹，无外表破损、罩壳掉落，固定螺栓无缺少、松动
	
	

	
	
	电气线路连接可靠，无绝缘层破损、老化
	
	

	
	
	各段线路线标清脚，无异常发热现象，排线整齐
	
	

	
	
	警示音响信号响亮，指示信号易于识别
	
	

	
	
	馈电带电指示装置有效，集电器接触可靠，电缆防护层无严重老化、破损，收放装置灵活
	
	

	
	
	变频器外观保持清洁，通风散热良好
	
	

	
	
	照明回路接线方式符合规范要求
	
	

	16
	电气保护
	接地保护可靠，接地电阻满足有关规范要求
	
	

	
	
	绝缘电阻符合要求
	
	

	
	
	短路、失压、零位、过流、超速、断错相保护可靠
	
	

	17
	润滑
	按使用说明书的要求对润滑部位进行润滑，各润滑点的润滑状祝良好，润滑系统工作正常，润滑油无变质现象，油量充足
	
	

	18
	空载试验
	各操纵与控制装置操作灵活、可靠，各机构运动平稳、准确，不允许有爬行、冲击、振颤等异常现象:各限位装置、防护装置动作准确、可靠
	
	

	19
	其他
	起重机各部位保持清洁无积尘、积油
	
	

	
	
	起重机上无杂物
	
	

	
	
	走台、通道，栏杆完好、牢固
	
	

	实施人员签名
	
	日期
	

	安全责任人签名
	
	
	日期
	

	验收人员签名
	
	日期
	


附件3

	           行车维保技术评分标准

	序号
	评审内容
	评分标准
	分值

	技术部分
	1
	企业规模
	1.企业综合能力，履约能力：维修单位有质监部门批准的相应的起重机械维修的资质（资质证书上有单位名称、可以维修的起重机械的种类及吨位及证书编号等,有特种设备维修营业执照。（优秀得5分，良好得3分，一般的得1分）
	5分

	
	2
	业绩、相关行业优势等
	1.投标人提供国内大型造纸企业维保同类型设备情况的业绩，至少三年以上特种纸或类似纸种设备的业绩证明。（业绩排第一名的得10分，排第2名得6分，排第3名且有业绩的得3分，排第4名的得1分。）
	10分

	
	3
	维保人员配置
	1、投标人常驻我公司专业维修人员6人及以上投标人提供节假日期间常驻我公司的骨干维护员的配置响应方案措施。（满足维护人员6人及人员技术水平优秀得5分，满足维护人员5人及人员技术水平良好得3分，满足维护人员4人及人员技术水平一般得1分）
	5分

	
	
	
	2、投标人常驻我公司的2名电气维护技术人员需要经过招标人负责部门组织的现场技术能力答辩和ABB变频器、西门子PLC200的实操考核。（考核具体见附件4）（在投标前请公司采购、设备等相关人员当场监考，当场分数结果作为开标评分的该项分数值。不参与者该项不得分。）
	10分

	
	4
	故障响应能力
	1. 投标人提供的维修服务响应措施优于或满足我公司起重设备维保项目要求书.（优秀得10分，良好得5分，一般得2分）
	10分

	
	5
	年度维保方案
	1.针对我公司现有行车设备，投标人制定专门保养计划，保养内容及保养周期满足或优于我公司保养内容及周期的.（优秀得10分，良好得5分，一般得2分））；
	10分

	
	6
	维保工作能力
	1.投标人针对我公司现有行车设备提供专业准确的维护保养方案、记录表格，表格内容针对性强，并有相应自检及改进内容.（优秀得10分，良好得5分，一般得2分）
	10分

	1、 技术部分占60分,商务部分占40分。
2、 技术解释权归招标方技术管理者。


附件4
	行车维保技术考核打分表

	序号
	    厂家名称


考核项目
	评分标准
	***（实得分）

	1
	ABB变频器的操作
	1.ABB变频器（ACS550-01-015A-4）的参数设置，根据现场提供的传动电机进行参数设置（额定电压、额定电流、额定转数）。时间：5分钟（总分2分，规定时间内正确设置电机参数得2分，超出5分钟，正确设置电机参数得1分。超出5分钟，无法完成不得分。）
	　

	2
	
	2.ABB变频器（ACS550-01-015A-4）开环方式启动提供的传动电机100转运行。时间：20分钟（总分5分，规定时间内启动电机按照100转运行得5分，超出20分钟，电机按照100转运行得3分。超出20分钟，电机运行得1分。）
	　

	3
	西门子PLCS7-200CN的操作
	1、正确进行西门子PLCS7-200CN（CPU226CN）上传、下载。工控笔记本、数据线自带。时间：20分钟（规定时间内完成上传、下载操作的得3分，超出20分钟，完成上传、下载得2分。超出20分钟，无法完成不得分。）
	　

	4
	总分
	　
	　

	5
	备注
	在投标前公司采购、设备等相关人员当场监考，参加考核的2名电气维护人员需要提交所在单位的工作证明（劳动合同）。当场分数结果作为开标评分的《维保人员配置》该项分数值。现场卢志成录音录像备查，投标方参加考核的电气维护人员签名确认实际得分数。
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